
【掃除装置の特長】

【製品仕様】

型　　　　式 ：　STW-1100-TK

電　　　　源 ：　単相　100V　50Ｈz/60Ｈz

ブロワーモーター
出力 ：　1100Ｗ

風　　　　量 ：　MAX　2.9㎥/min　（60Ｈz）

静　　　　圧 ：　MAX　32kPa　（60Ｈz）

一次フィルター ：　デミスターフィルター

二次フィルター ：　中性能フィルター

集塵バケツ容量 ：　約25Ｌ

製　品　サイズ ： W 420mm
Ｄ 450mm
H 1025mm

マシニング加工が完了した加工品は、作業者が圧縮エアーで加工品の表面に付着した切粉などを

吹き飛ばして清掃していた。

【課 題】

①切削加工屑が機械廻りやフロアーに飛散

②加工品に付着していた切削油が加工屑と一緒に吹き飛ばされミストとなって空気中に飛散

③作業完了後の清掃が大変

切削加工環境改善

マシニング加工完了の加工品の清掃で圧縮エアーで切粉等を

吹き飛ばすことによる作業環境の悪化
問題点

切削加工品用専用掃除装置を開発

加工品の清掃 圧縮エアーによる吹き飛ばし方式→吸引方式

＊コンプレッサーエアーの削減にも期待

解決方法



手元スイッチで起動 ・ 停止

手元で掃除装置の操作を可能にしています。

手元スイッチは、取手部分に有り操作性の

向上を計った設計としました。



集塵バケットの構造

二重構造で吸引した切削粉と切削油を

分離回収します。

切削油は、バケット下部のドレン抜きか

ら排出します。

大径キャスターの採用

掃除装置の操作性を重視

ストッパー付

濾 過 方 式

接線流入式＋フィルター方式

切削油と切削粉を効率的に分離

二次フィルターでは、中性能フィルターを搭載し

排気エアーの清浄度を高めています。
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